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PRESENTATION GENERALE

LES PROGICIELS AGELIS
> L’ensemble AGELIS comprend les progiciels AG’APS et AG’LCP qui constitue un ERP intégré modulable

= AG’LCP comprend l’ensemble des modules de gestion logistique commerciale et production et il est
destiné aux petites organisations (petites entreprises ou filiales de groupes) qui souhaitent posséder
une solution compléte performante, efficace et facile a installer et a utiliser

= AG’APS est un logiciel de type « Advanced Planning Schedule » et comprend les modules de gestion
d’historiques, de prévisions et de planification avancée. Il peut étre utilisé par des entreprises de
toutes tailles en complément d’un ERP existant. Il peut aussi étre intégré avec AG’LCP pour former
un outil de gestion compléete de la Supply Chain

AG’LCP : PROGICIEL INTEGRE POUR LA SUPPLY CHAIN : GESTION COMMERCIALE, LOGISTIQUE ET PRODUCTION
> Couverture de ’ensemble des fonctions de gestion de la chaine commerciale, logistique et production.

> Nombreuses options permettant de construire une solution intégrée compléte, personnalisée et adaptée
au contexte de chaque société.

SOLUTION MODULABLE INTERFAGABLE AVEC LES AUTRES PROGICIELS

> Possibilité d’acquisition par modules spécifiques pour construire une solution personnalisée ou en
complément d’une solution existante

= (Calcul de besoins, planification et approvisionnement
* Module achats
* Module ventes
= Module gestion de production et suivi atelier
= Module gestion de magasins et stocks
= |ntégration possible des modules AG’APS de gestion de prévisions et de planification avancée (APS)
- Voir documentation AGELIS AG’APS
> Grande facilité d’interface avec les systemes existants

SOLUTION ADAPTEE POUR LES PETITES ENTREPRISES ET ORGANISATIONS
> Solution spécifiquement construite et architecturée pour les petites organisations

» Offrant aux petites entreprises et aux filiales de groupes les moyens d’une gestion efficace avec la
richesse fonctionnelle précédemment réservée aux grandes sociétés

> Colt réellement adapté au budget des petites structures
> Tres grande facilité et rapidité de mise en ceuvre

RICHESSE FONCTIONNELLE

> Conception totalement nouvelle, intégrant le meilleur de U’état de l'art et offrant de nombreuses
fonctionnalités inédites ou précédemment réservées aux solutions plus lourdes et plus onéreuses

> Progiciel fondé sur 30 ans de recherche et d’expérience dans la conception de logiciels pour la supply
chain et la gestion de production

MISE A JOUR DU MENU [Gestion Achats [Gestion Achats

ERGONOMIE EFFICACE e

15 [Achats

» Ergonomie concue pour faciliter la navigation et les saisies de T o

30 [Achats

données, limitant la charge de saisie. o T

S0 [Achats | Consuler liste fourrisseUrs,

o K K B2 B B B 51

» Dictionnaires de donner permettant de renommer les zones 5 e & oo

écran pour les adapter au langage de U’entreprise . -
> Saisies par choix de codes dans des listes déroulantes ou par clics sur des boutons.

A\

Mises a jour de masse par sélection multi-critéres évitant les mises a jour fastidieuses par item.

» Construction libre de menus personnalisés selon les organisations et les responsabilités de chaque
service ou chaque cellule de Uentreprise.
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OUTIL INFOCENTRE : CONSULTATIONS ET ETATS SUR MESURE
> Base de données de consultation avec construction de vues logiques a la demande

> Langage utilisateur pour élaboration de requétes d’interrogation et d’états imprimés sur mesure
(possibilité d’utilisation du langage ACCESS®)

> Possibilités d’extraction vers tableurs standards du commerce (EXCEL®, ...)
> Possibilité de construire des tableaux de bord personnalisés

SECURITE ET DROITS D’ ACCES.

> Double gestion des droits d’acces par GESTION DES UTILISATEURS
fonction et par domaine de gestion

> Création de profils utilisateurs recevant o Mot de passe Profi enties autorisées
le droit d’exécution de fonctions [Admn Jaaa Jrdrinistrateur 188 & |
déterminées [Clivier Dupuis [og [Acheteor v o
= Possibilité pour chaque entreprise de [Fierre Dupend [af [Gestionnaire produ % =
définir et composer les profils selon =
b P | | [ v =

sa propre organisation par choix des
transactions autorisées pour chaque profil (exemple : profil acheteur, profil gestionnaire client,
profil directeur commercial, ...)

MISE A JOUR DES PROFILS

Prafil [fchetesr
n* d'ordre e 1
|.t’-‘«cheteur | 1% |C0nsu|tati0n prévisions v =
|Acheteur S |Gestion Achats w & [
|.6«cheteur | 2% |Données de base b = T
| JBcheteur S | ~ = [

> Attribution a chaque utilisateur
= d’un mot de passe
= d’un profil déterminé définissant les transactions autorisées
* de domaines de gestion limitant ses fonctions a une partie de !’activité de ’entreprise
exemple : limitation des droits d’un acheteur a un ensemble de fournisseurs donnés
limitation des droits d’un responsable de fabrication a un ou plusieurs ateliers
etc ...

UTILISATEUR Pierre Dupond

Ateliers autorisés — Magasins autorisés —
m |FSS : Fabrication de sous-ensel W |MMP 1 Magasins matigres premi v
L] [455 : stelier dassemblage o [IMPF : Magasin de produits Finis
m| | “ m| | *

RECUPERATION DES DONNEES DE VOTRE ANCIEN SYSTEME

> Facilité d’introduction des données stockées dans votre ancien systéme : introduction a partir d’un
fichier EXCEL :

= Articles, Nomenclatures, Gammes
= Stocks, en-cours appro, ordre de fabrications
=  Fournisseurs, clients

" Etc..

®  ACCESS et EXCEL sont des marques déposées de la société Microsoft
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DONNEES DE BASE

ARTICLES
MISE A JOUR ARTICLE T
» Differents types d’articles e séectanns T Z]  Resharch pr sson mememiH | e [
n produ]ts de négoce Désignation: [Bwcbosbrd | Désignation Abrégée [
) ) ] ) o Type: [Fore 5] eoract oot i3] Mode do gestion: [p Tamsemem s bosmns s = st S gestionprev [T E]  Pos.dosane]
» produits fabriqués (produits finis ou
. s oge . . . Démiappro] 7 Tesctrle 0 Cyele[ 7 lotedes[ 1 minicde] 0 Miniauto [ Séou achat [0
intermédiaires de fabrication), (4— P e I oot st [T siow e ” ‘ ‘
= composants achetés [ ey p—— T
*= composants en dép6t fournis par un | sesssioous I
client unité destk[Tn =] poias[ 0 unité poias] m o st T
rangt[ 3] atérang[ Gerbage:| 0 |[ £ El m'yﬁfa':'n‘:éﬂv?s'u‘nns,_;[
= Articles divers (consommables, articles | J’ i - |
o ’ ’ Fournisseur principal [FE Magasin de réception 124G | Déposant -] mention -]
de seW]CeS generaux "') Fournisseur Mér:ncechezpl‘nnrrlussenr Code Tarif {rattachement a untarify OU  prix fixe {ratio de conversion) principal B
. . »Fe <] Ferseteos T T I sefn S-[ T T F
= Prestations de service (non stockables) [ i I I (I - ) | o L

mémo

> Création possible par saisie directe,
interface d’un autre systeme i

o, ., . . | Aot de artels Riactwr artile Womenchturs | | cammes | Cos demplei_|
= Possibilité de génération automatique
des codes articles, avec choix ou non d’un radical descriptif du type d’article (structure hiérarchique
paramétrable)

= Informations descriptives des produits

= Parametres de gestion, parametres logistiques ... avec possibilité de
o Mise a jour individuelle
o Mise a jour de masse multi-critéres

coit: o TvA =l wpossession [ 0% et let; 0

= Calcul automatique et proposition de paramétrage par le systéme par analyse d’historique

> Différents codes de regroupements (catégories, groupes, familles ...) permettant des classements a
différentes fins de statistiques, de gestion ou de mise a jour de masse

> Gestion d’équivalence article (variantes de conditionnement, changements de référence, version
spéciale ou promotionnelle ...) avec facteur de conversion pour conserver des statistiques cohérentes

STRUCTURE DE REGROUPEMENTS HIERARCHIQUES MISE A JOUR DES STRUCTURES DE REGROUPEMENT HIERARCHIQUE ﬂ
» Possibilité de créer des structures de swwe s (L

Radical pour la structure [& Jrous artices

. o [ Dbl Regoupermert A orées pour A2 o
regroupements  hiérarchiques de type | B
familles, sous-familles ...
3 : Libele ombre de caractires 4 structure validée et blogués ¥
» Choix du nombre de niveaux, des noms de E' ',:
: h 2 [Soustanile z Valldd:tlgll;lsll‘ (hlll\:::ge Déblocage
chaque niveau et du nombre de caracteres de T —
chaque code. = L
= exemples : famille -> sous familles ; -

Mise a jour sous-familles

o el s
ACt’V’te -> groupes -> sous- | raltachement Code [2 caractéres]  Suite libellé - ~
. Fot v [|Chaises o burzau (il Chaises bursau
g r Oup es ) TFm +[Chaises  |m2 [ Jhdn [ [Fotoz  []Chaises jarcin
Bl ~ [[[Chaises I [ [san [ [F0I03 [|Chaises salon
.en ] [ [Chaises 4 | ouisine [ |Foind [Chaises cuising
o2 [ |Tabaurets ] [ |bueau [ [Foaot [[Tabauets bureau
MAGASINS ET LIEUX DE STOCKAGE “JFoz [ Tabaurets [ |02 [ jadin [ |Foeoz [T abourets jardin

> Possibilité de gestion multi-magasins et multi-lieux de stockage:
= Chaque article peut-étre géré en stock dans un ou plusieurs magasins avec gestion des emplacements

= Identification possible d’ateliers, de sous-traitants ou de fournisseurs comme lieux éventuels de
stockage

ATELIERS ET FOURNISSEURS
> Un article peut étre fabriqué, acheté ou sous-traité (ou tantot fabriqué, tantot acheté ou sous-traité)

» AGELIS est multi fournisseurs et multi ateliers avec possibilité de plusieurs sources par article : plusieurs
fournisseurs et/ou ateliers

» Gestion des prix de revient en atelier et des tarifs fournisseurs
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VERSIONS TECHNIQUES D’UN ARTICLE

> Possibilité de créer plusieurs versions techniques d’un méme article avec des nomenclatures et des
gammes opératoires différentes
> Gestion de dates de début et fin de validité par version
NOMENCLATURES
MISE A JOUR DES LIENS D'UNE NOMENCLATURE
g
Article: PF1 peefun Version de nomenclature: |11
niveau: 1
B Article composant _ ate _ _ pour _2; lehus_n‘ opé_ Deb val _Fin val -~
FF10 w | rondelle 2| jun / 1| Jun I
PFi1 v [ [vis [ ] 2ATun ]2 [fun [ ] [ [
FF12 w [ [erretoise ] un [ 7] Mun [ | | ] I
| =1 B e | | |
> Liens de nomenclature définissant les quantités de composants par produit et les taux de rebut
éventuels
> Possibilité de nomenclatures multi-niveaux, un sous-ensemble pouvant lui-méme se décomposer en
éléments de niveaux inférieurs et ainsi de suite sans limitation du nombre de niveaux
> Gestion de produits personnalisables au lancement : composants indéfinis remplacés a la commande par
un article choisi par le client (exemple : choix de tissu, couleur de peinture ...)
> Gestion de dates de début et fin de validité de composants
> Possibilité de création par saisie ou par duplication puis modification de nomenclature existante
GAMMES OPERATOIRES
> Définissant les opérations ou phases de fabrication a effectuer pour la production d’un article
> Articles multi-gammes : Possibilité de plusieurs gammes opératoires par article (cas d’articles pouvant
étre réalisés selon différents processus de fabrication au choix)
> Possibilité de gammes communes a plusieurs articles (suivant le méme processus de fabrication)
> Possibilité de définir pour chaque opération ou phase de fabrication un temps fixe de préparation

(changement d’outil, réglage ...), un temps unitaire, le nombre d’opérateurs nécessaires et leur
catégorie ainsi que des paramétres de jalonnement, des dates de début et fin de validité

MISE A JOUR DE GAMME OPERATOIRE

n* de gamme g0 Libellé : [TRAITEMENT DE RECOBDITIONNEMENT Ctre charge principal v
OPERATIONS : s
] ] Nbre pers. Paramétres 1_19 jalonnement D'ales de ""a_hd'le
N* |:|pé_L|heIIé _Posle _Tps-hxi Tps-u_ Qté-u prépa__ exec calégorie Ml]_T_vpe Es inter-op lot de haﬂ début ) fin |
v[|10 décaiszage Fab w 1 1 100 1 1 MO DN L w 0 0 01 -jarve-00) | 31-déc-2099
20 [|Btiquetage MGARN  »[ [  1[ | 1[] 00 [ 1] | 1 [MODW s |L s | [ O | Ofarn-00]| 31-déc-2099]
¢ 7 I v o | ] 1 [ o | o [ v L~ | o | o[ | Ofjanv-00]] 31-déc-2093]

CENTRES DE CHARGE ET POSTES DE TRAVAIL

>

Centres  de  charge  machine CENTRES DE CHARGES "MACHINE"
Comp.renant un o,u pIUS]eurS pOSt.e§ de Centre de charge  libellé Taux horaire Capacite i M. aj. des postes
trava]l et affectes d’une Capac]te et ¥ [PEINTURE [Stelier de peirture [ 15 [ 200 EE] v

y . . =S [Assemblage [ 10 [ 500 [std N
d un taux hora] re maCh]ne 2R ‘Fabncatmn armature ‘ 10 ‘ 200 ‘sld «k
Possibilités de  gérer  plusieurs * | ] IR T
catégories  de main d’ceuvre

2 b
affectees d’un  taux CATEGORIES "MAIN D'OEUVRE"
horaire main d’ceuvre
et d ’une CapaClté 5 E;r:igglie de MD g::;:z Taux h;luaile Dapacilé2
STD M O Standard 20 8
*
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MODULE PLANIFICATION ET CALCUL DE BESOINS

PREVISIONS ET DEMANDES FERME

> Possibilité d’intégration de la gestion de prévisions AGELIS (voir documentation AG’APS)

> Possibilité d’introduction par interface avec d’autres systémes de prévisions

» Prise en commande des commandes fermes venant consommer les prévisions ou de commandes hors
preV]S]OnS Venant S’y aJOUter LANCEMENT DU CALCUL DE BESOQINS

CALCUL DE BESOINS

HORIZON DU CALCUL DE BESOIN

jours T semaines [ 15 mois [

> Calcul de besoins nets multiniveaux wtnmimets [

Calcul des besoins sur produits finis puis, par éclatement de nomenclatures,
sur les articles de niveaux inférieurs jusqu’aux articles achetés S—
calcul de besoins

Prise en compte des stocks et des en-cours existants.
Proposition d’ordres de fabrication pour les produits finis fabriqués ou les sous-ensembles
Proposition d’approvisionnements pour les matieres achetées ou les articles de négoce

Horizon et pas de calcul variables.
Par exemple : possibilité d’une partie court terme en jours, moyen terme en semaines et long terme en mois

> Intégration de différents modes de gestion :

Approvisionnement ou fabrication sur prévisions

Approvisionnement ou fabrication sur commandes fermes

Gestion a ’affaire avec possibilité de gestion de produits spécifiques ou personnalisés a la commande
Gestion sur seuil de stock ou point de commande

Gestion par recomplétement de stocks (remplacement des quantités consommées)

> Prise en compte des parameétres de gestion

Couverture de sécurité par article pouvant s’exprimer en nombre de jours de consommation
prévisionnelle ou en quantité

Besoins en stocks d’anticipation éventuels

Notions de lot (arrondi de commande), de quantité minimum d’approvisionnement (quantité
économique) ou de cycle économique de lancement.

Délai d’approvisionnement, délai de controle ...

> Possibilité de planification par étapes

Calcul de besoins en produits finis

Validation du programme de fabrication en produits finis et du programme d’approvisionnement en
produits finis de négoce

Calcul de besoins en sous-ensembles (produits intermédiaires fabriqués) et en composants ou

matieéres achetées ANALYSE DU CALCUL DE BESOINS : ARTICLES FABRIQUES [AL : A Ludovic v
ANALYSE ET TRAITEMENT DES ALERTES Llerte article Article Désignation Mode  Fournisseur principal Périote Stk prévis. Action proposttion nvlle gté  Gté Planifié
, Rupture = |[ri Chaise hois métsl i [Fag - mtelier abrication |5 [21072008 0 planit 0 _» || tors| 1079 um
» Traitement des alertes positionnées rw: & [ onranre e giee F [36 mormbrcaton 5 [B0E008 | 102 et | 210z _¥ | o[ oun
. Rupture = |[Frz oo s eris 1 [Fag - stelierfebricaion [5 [2n0r2008 [ 2902 [planit 2902 b | [ 0 Un
par le CalCUl de beSOInS Rupture = |53 ssise bais vernis [ [Fug: stelier tbrication [5 [21072008 [ 2802 [plarit ELE [ [

articles a planifier, a commander, en sous-stock, en rupture ...

Possibilité de visualiser le nombre d’alertes par source d’approvisionnement (par atelier ou
fournisseur externe)

Possibilité de visualiser par gestionnaire, la liste des articles en alerte, la nature de l'alerte et
’action proposée.

Possibilité de confirmer directement ou de modifier les quantités proposées en fabrication ou en
réapprovisionnement
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VISUALISATION ET PLANIFICATION DETAILLEES DES FLUX PAR ARTICLE
> Visualisation détaillée du flux articles avec son évolution dans le temps :

= Prévisions de ventes et commandes fermes

= En-cours appros ou en-

cours fabrication

Le [17/12/2005

PLANIFICATION DES PRODUITS

Tabouret polyur. Rouge

Famille: |F0202

7 délai comp:

Prév
100]]
100]]
100]
100
100]]
100]]
100
100
100]]
100]]
422
422
422
42|
477
513
513
53]
478
451]]
451]]
451]]
451

7 Sécu: 2

SITUATION ACTUELLE
cde client

1)

ol

=

w
ololoooololaoEocloaooo oo

o|lojooloolojaoooolooooooooaoo

Cycle:

=

I

Stock au cdb

Bes. ind. eic Appro

70 Coit
28 ésécu: | 0
PROPOSITION DU SYSTEME
Prop  Stkpr
i 0| 30
20 0 230
0 o 190
00 o 590
0 0 50
[ 0 350
0 0 250
0 20000 | 2150
0 0| 2050
[ 0| 130
0 0| 1528
0 0| 108
0 o 684
i o 232
[ 2000 | 1755
0 0| 1242
0 o 729
0 0 21§
[ 18000 | 1540
0 0| 1089
0 o 633
0 o 187
i 24000 2136

lot-cde:

Ery
£y
E
"
£y

0 Date-cré:

100

Planitié

= Stocks prévisionnels a "™
dates FD. 5
" Propositions du systeme e
> Définition du plan | i mae
d’approvisionnement ou de | i e
lancement en fabrication | ¢ s
par simple confirmation ou jé 1 géggg
par modification des | 1 mdaew
propositions du systéme E g %EEE
> Mise a jour en temps réel | :Z0:
du profil des stocks i< Gewe
prévisionnels, suivant la | : Zae
mise a jour du plan iEE
d’approvisionnement ou de < | : e
fabrication -
Rupture

VISUALISATION DU PLAN ET AFFECTATION PAR SOURCE D’ APPROVISIONNEMENT

>
>
>
>

module production)

A\

Calcul de besains du 17/12/2008

niveau:

Mini-cde:

Mode: |1

1000|

PLAN DECIDE

EEE EEE e E e E R e EE E R E E EEE

Possibilité d’affectation de lignes a d’autres fournisseurs (gestion multi-fournisseurs)

My Plan

stiopl
30 [Rupt

230
190 [Sécu
530
450
0
750
150
50

planif

50
472
834

1316
1768
2245
-2758
327
3784
-4260
4711
162
613
064

ololalaolalaalalclalaaosaasssaa
Y I I

=

=
o

I
)

MAG1 70

Visualisation des plans par source d’approvisionnement principale ou par famille d’articles

validation ou en demande de devis auprées d’un ou plusieurs fournisseurs (voir module achats)

SUIVI PLANIFICATION ET REALISATION PAR AFFAIRE
» Suivi par affaire ou commande client du plan de production et d’approvisionnement par niveau de

nomenclature et par article

Suivi de ’avancement du traitement des demandes d’achats émises

> Visualisation avec mise en évidence (par couleur) des lignes réalisées, a faire ou en retard

SUIVI DE REALISATION D'UNE AFFAIRE CLIENT

§
Mcommande [1O110 1w Cliert [CLz00 [DELARTLE -
Article [oHO2 [chaise bais vernis et métal noir ot code | 100 reste & lvrer 100 Date prévue 20/03/2007
N*OF pdtfini 100101 até planifie | 100 gt lancée | Date fir prév | 20/03/2007

Homenclature d'obtention : Besoins Stocks Ordre altecte a l'afffaire

Dégil Date Besoin | Stock Stock .3 ot Reskd Dt prév.

Hawalx Briicle Désighation Besoin testant | Péservé dizpo M d'oridre Etat | encre Terminée | 1BNCEF lancetmnent

= [F w2 502 s0cle noir 13-tars-07 100 0 A10710-C-1 F 0 0 100 DE-tmars-0F

=3 o Fo2 Peitibare: noire 0B-triars-07 10.53 0

=3 o 3 o1 Tube acier Diam. 30 i 0B-triars-07 400 0 AO1M0-c-4 - F 0 0 400 2407

i -2 ED1 Etnbout canitchaue 13-tars-07 400 i}

1‘ F_ E 13-mars-07 100 i} BA0110-C-2 L 100 i} 0 DB-fars-07

1‘ F Rzzize en hois bt 06-tars-07 100 10 0| £10110-C-5 T i} 100 i} 27 fwr-07

= b Planche en bois bnt 27 4eur-07 1] 1] 20

i v Wemis pour bois 06-tars-07 1053 1}

i F - Dossier bois werrizs 13-mars-07 100 1] BAD10-C-3 F 1] 1] 100 D6-rnars-07

i F Dossier hois 6-rmars-07 100 1] BADM0-C-6 F 1] 1] 100 27fEwr07

= v Planche en hois bt 27 fevr-07 30 1] 20

i [ Wemiz pour hois 06-mars-07 632 1}

= Wis de 4 mm 13:mars.07 800 [

tock  Réservé

Confirmer
nouveau plan

-~

LYLN LN LN LNMLNLYLNLN LN LNLN (LN LN LN LML NN LN

Dispo
g7

Possibilité de basculement d’ordres de fabrication en ordres d’achat ou sous-traitance et inversement
Visualisation des plannings et charges de production et suivi des ordres de fabrication planifiés (voir

Confirmation et transformation des plans d’approvisionnement en commandes fermes par simple

& AGEUS
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MODULE ACHATS

MISE A JOUR FOURNISSEUR BLM

GESTION DES FOURNISSEURS.
>
>
» Affectation des fournisseurs par acheteur

Informations relatives au reglement

Identification et données descriptives des fournisseurs

GESTION DES CATALOGUES ET TARIFS FOURNISSEURS

> Création de catalogue fournisseurs

CATALOGUE DU FOURNISSEUR ‘PF ‘Peintures de France

Article Présentetion Ref. chez e fournisseur Cade et nom o Tart

Prixfxe unt-ach  Retio de conversion uit o stk

par . }cw = }v,m } } }m O = } /}L } T r H’
affectation d’articles aux fournisseurs o e ‘ ‘ T
#| v [ [ I Cl I T [ T 1
= Possibilité d’articles multi-fournisseurs
= Gestion des références chez le fournisseur avec conversion unités d’achat < unités de stock
> Affectation de tarifs aux articles
TARIF ACHAT Fournisseur : [F1 Sociele EFAIN
= Tarifs fixes par article, tarifs ., ., TR T o 5
degreSS]fs .o Qté Mini d'spplication  Miveau d'application Prix  Oté pour le prix en un Cotlt five Date début Date fin Code TVA
o eves 7 . \ . 0 L v 1000 1 ] 0140142000 311272939 N ~
L POSS'Ib'I l'lte de tar]fS communs a 7 100 L v ol | 1 0 | /o/2000 | 31/12/2339 N |
g o0 L o~ 000 | 1T ] o | ovo/e0m | a1Az299 N |

plusieurs articles

» Gestion des remises ou majoration

Gestion de tarifs a date, permettant la saisie des versions de tarifs futures

i REMISES GENERALES DU FOURNISSEUR  |PF Peintures de France

fournisseur | | ﬂ ﬂ
= Remises ou majorations oA

. L P Les remises chaessous s sppliqueront & tous les articlas du fournisselwr quelque salt laur catégarie

inconditionnelles ou conditionnelles, e e e T e e e e

fonct'ion des quantités ou des Tang Nom ds remise ) pourcent. Montant iz niveau seulOte  seulcoit  Commentaie

T [Remise cortrat_[Fremise | 15 % U [lgredecde =] 0 0 B
montants de Commandes F 2 [Trarsport Majoration [ oz 100 [Feddecde -] i] 1000 [Franco au dessus de 1000 euros de cde [
. . R *[ 0 [ 0x 0 [Feddecds 0 E F

»= Remises applicables a ’ensemble du

catalogue ou limitées a une catégorie d’articles chez le fournisseur

TRAITEMENT DES DEMANDES D’ ACHAT

> Visualisation des demandes a traiter par
acheteur et par famille d’articles ou

source d’approvisionnement

» Demandes d’achats issues de la validation
des résultats du calcul de besoins

>
recherche de Larticle voulu a
'aide de ces principales
caractéristiques

» Outil de suivi des demandes il ﬁj

tout

sélection

DEMANDES D'ACHAT A TRAITER

T : J. Tudor

Famille Mhre de DL,
= | [ce41m Réziztances électrigues | 3
= | [esa102 sssises ef dossiers | 1

PROPOSITION D' APPRO POUR LA FAMILLE [G64101

[Résistances électriques

Transformer en
commande

Créer demande
de devis

Leg lighes de commandes ne seront pas crédes pour

au fournisseur |

pour tous les arlicles cochés ci-dessous

les aticles niexistant pas au catalogue du foumisseur

Possibilité de création de demandes manuelles avec sélection d’articles multicritére, facilitant la

d’achat : signature, passage en

" de DA

Article

Date-ddée oté lancée  Fournisseur prévu par défaut Choix d'affect. _ Commertaire

commande, nombre de devis

Acimin

[ [patoe28  [cE410100001

[17# 202008 | 33 [BLM ~ BOILAVE

=]
passe sur coe ouverte & imprimer BLM1102

[résisatance carbone S0 & GHM
3

demandés ...

Acimin

[ [patosss  [eeatntooont

55 [BLM v BOLAME =

[résisatance carbone SO S OHM  [18A 22008 |
3 atraiter

Acimin

ETUDE DE PRIX ET DEVIS FOURNISSEURS
>

>
fournisseurs.

des offres de différents fournisseurs.

commande achat confirmée)

| [[patoeza [sE410f00002

[résisstance carbone 100 S ORM  [17412/2008 | a4 [we v Mécanique générale dils: (2
3 passe sur coe ouverte & imprimer BLM1102

Visualisation des demandes d’achats selon critére choisi (fournisseur principal, famille technique ...)

Possibilité de transformation du devis retenu en commande au fournisseur sans ressaisie.

Choix par simple clic des lignes voulues et transformation en demande de devis a un ou plusieurs

Enregistrement des propositions de prix au fur et a mesure de leur réception et facilité de comparaison

Conservation de ’historique des derniers prix des fournisseurs (prix proposés via un devis ou prix de

& AGEUS

AG'LCP Version 3

Janvier 2007

Page 8



>

COMMANDES ACHATS

MISE A JOUR DE COMMANDE ACHAT

Caleul du cofit
de la commande

8 el s ¥

N° cde: ‘BLM\[IEIEI ‘ 0 Etat : Umpnmé L Fournisseur: ’ELM ’ﬁLAME
4 T 3 1 jout ligne de 'T
Sélection par simple clic des demandes "t — |
d’appro a transformer en commande et .. Jr e e | s s s | conmt iy e 37
modification éventuelle du fournisseur Jo—r==_ R EIREES ——
affecté [EC1 [Embout caouchouc: 09-00t06| | 20400 | 20400[ 20000 20400 20400 20000 [Un v 01| 204000 1
Génération de commandes achats par
simple confirmation de ce plan
d’approvisionnement
Possibilité de modification ou de saisie
directe de commandes .
Calcul et visualisation du colt de =
commande par application des tarifs EE [ °
Gestion des niveaux d’autorisation de
signatures et visas électroniques
MODIFICATION ET AVENANT DE COMMANDE
Incrément automatique de
MEUBLECO {5ddc-08

>

numeéro d’avenant

1%, avenue de la République

Nouvelle édition avec indication ®smo

explicite des lignes modifiées,

France

COLhAR

Commanden®

F31006 -

Order n®

3

ajoutées ou supprimées

COMMANDES OUVERTES.

>

Création de commandes ouvertes

F3 FER ET BOIS

avec quantité et/ou horizon de

|Annu|e etremplace la précedents commande noF31005 - 2

validité
Possibilité de rattachement des
lignes d’appro aux commandes

ouvertes. Supgrines
P Jikale pt

Edition d’appel appro sur

commandes ouvertes

Suivi de consommation des

commandes ouvertes et alerte a
échéance pour renouvellement
éventuel (fonction d’un seuil de
sécurité achat ou du délai)

RELANCE FOURNISSEUR

>

>
>

Alerte sur les commandes
fournisseurs a relancer

Possibilité de relance préventive ou de relance curative

Cate LIw.

Celly, date  Notreret

20K c05

ciz0
19kc0s C2210
06~k c05

2210

20K c05

220

VotereT
W OLr ret.

Tak= 10 mm
Azzke chake ok D
Arzle chake ok D

Azzke tabonretbhok bme

Total avant remise de pied de commande

. Remiszou majordion de pad de commande

ranspnit

Total géndral

Cuanfité  priz unitalre ot
Guantity  Unitprics cost
100 1363 133
00 1.4 4560
1]
S40 ] 3zEsz
7030 Euros
200 Eures
2120 EBuros

Relance conditionnelle en fonction de I’état du stock ou inconditionnelle et systématique

CONTROLE FACTURE

>

Enregistrement facture

> Vérification par rapport aux commandes passées et aux réceptions enregistrées (voir module magasin)

STATISTIQUES ET SUIVIS

>

Statistiques achats

> Suivi et notation fournisseurs (taux de service, retards, qualité ...)

> Suivis des prix de revient et des écarts sur achats

& AGEUS
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MODULE PRODUCTION ET SUIVI ATELIER

ORDRES DE FABRICATION

>

>

Génération par confirmation du plan de

lancement issu du calcul de besoins

Génération a la validation
commandes en cas de gestion
affaire

PLANNING DES CHARGES PAR CENTRES

e OF Auticle passé (2209 |23/09|2409 {2509 [26:9 27,09 [ 28,09 |29,09 | 3009 (01100240 03#10{ 0
-_—
M10363 501 1323 113,3319,433 | 0,299
TOTAL ARM 1323 13,
CEMTRE Ag3
W10370 PFi 1323 13,566
R e
CENTRE PEINTU
M10363 A1 6,466 12,033}
b T
M10363 E1al 6,466 12,033}
TOTAL PEINTR 6,465 2,03
CEMTRE ST0
10363 50 REE] 0 12,2 10,295
10371 PF1 18,76 [1.133]
S e sl [
MODIFICATION D'ORDRES
» Possibilite de modification en

>

quantité ou en délai

Possibilité de mise a jour de la liste
de composants issue de la
nomenclature : changement, ajout
ou suppression de composants

Possibilité de mise a jour de la liste
des bons de travaux : modification,
ajout ou suppression d’opérations

5 i
Liste des OF pour I'atelier |[FAB
qe
Quaniités Date prévue
ChoixdunOF N'OF  Etet Articke Désignation: Wesion| Planf  encis  Teminge AL alancer | lancement  defin
cloosins  |[L v |[PFin rondele (] 50 50 q 0| 16mai0s | 25 ma0g
Clo0s31Tl |[p v |[PF1n rondele (] ‘ 100 q q 100 ([ 25mai-08] | 03-vin08]
a0321 E v |[NAT 66 2000 30 NATHALIE (] ‘ 15 q q 15 || Z5mai 05| 01-uin-08]
des 10331 E v|[FF1 pesfun 0 ‘ 100] i i 100] || 03-uine 05 | 10-ui-05] [Cpst & défini
(810301 E w|[FF1 pesfun (i) ‘ 20 [1 20 0 || 134uin05|[ 204uin 05| [Cpst a définir
sur #1031 E v [PF1 pesiun (] ‘ 10 q 10 0] || 130ct05|[ 20-0ct05] [Cpst a définir

> Possibilité de création manuelle ou de modification d’OF

> Visualisation du programme avec alerte sur les actions a
déclencher (ordres a lancer, composants a définir ...)

CALCUL DE CHARGE ET JALONNEMENT

> Génération et jalonnement des travaux, selon les gammes

opératoires des articles a produire

Visualisation des charges par jour sous forme de tableaux
ou sous forme graphique

>

>

ORDRES DE FABRICATION N°

Possibilité de re-positionnement pour lissage de charge

M10328 N® Lot : [M10328-1

Adticle [F1000 Carter assemblé Wersion [1 w| Eat [0 | Mode [5:ancement sur seuil de stoc v
até de 1OF 00)Un  oté entrav 0] oté terminge 0] ettt restert & lancer [200 date de lanct [08-uin-06  ~ | Date fin prév | 15-uin-05| | REGENERER BESOINS
ET BONS DE TRAVAIL
PR OF madifié en gt ou date
‘ Fans régénération des PASSER L"ORDRE
besoins en cpsts IFERRE]
Bons de travail Besoins en composants
Etat: Art-cpst Désignation GHté inttiale Mode de gestion  supprassion de la ligns >
o | moo [Tole acier de 1 mm 126.32) M2 5 lancement sur seulld LT
o | fe1000 [Vis de 4735 1 600.00] Un 5 lancement sur seulld LT
o] fv20m0 [vis de 6750 &00.00] Un 5 lancement sur seuild LT
fté dle FOF 200Un  etéentrav 0] oté terminée 0] oté restant & lancer [200 date de lanct [08-uin-06 % | Date fin prév | 15-juin-06| | REGEHERER BESOINS
ET BONIS DE TRAVAIL
=T I CF mosiié en oté au date )
besains en cpsts o
Bons de tavail Besoins en compasants
Cadence More oo Temps alloué tatal -~
o Py Let de Tps
Opération Foste tos fixe Tpsu Qtéu PEMS. o daonn. 4o ste mpe,, Mach MO
10 |[Ermoutssage ene s o8 [ eo] [ dlmosD (L v i o] [272 [2722
20 soudage des foles S0UD v 02 1 B0, 1 MO STD L v 0 0 3533 3533
a0 Vissage WSS ~ | 01 1 70, 1 MO STD L v 0 0 2957 2957

LANCEMENT D’OF EN PRODUCTION ET AFFECTATION DE STOCKS
> Visualisation des besoins en composants avec visualisation des disponibilités en stock et des manquants

(alerte du gestionnaire en cas
de pénurie de composants et

stelier  [FAB N°OF [A70301 LANCEMENT D'UN OF ET RESERVATION DE COMPOSANTS
de pr‘io r‘i té é gé rer ) Article [PFT peefun Version techrique |01 W Lot [1030-10 nbct i
el sleg 7 . q ds 1OF 20 qié en traval 0 até teminge 70 ot restant a lancer [0 até mise on lancement: i
Possibilite de lancement partiel = sifest. auto
Etat  E v Date lanct prev | 13juin0%  Date fin-prév | 20Huin05) Cpsta définir Date et heure de servi demandé au mag

Choix du mode d’affectation
des stocks :

Eger

val,
nanuelle Art-cpst

BESOINS EN COMPOSANTS POUR L'OF TOTAL EN ATELIER SITUATION DU STOCK TOTAL

Stock A Stock O

OTE POF FINI FEALISABLE
Dispo A Dispo O__polentiel & potentiel @ Vai attendus
5]

Bbgviation Bes.totOF Beslance  Qiérss Mangt | Tatbes lancé Stk atclie

[ ] FFi 0 i 00 £ BRI E
. N Rl 40: U: g | 0 [T1 : |
=  Affectation automatique, [=Fe W__ o0 _og 1] 1 1] =]
avec application de priorité :
FIFO, proximité du lieu de stockage (bord de ligne, magasin rapproché ...)
= Affectation manuelle avec
. . . . RESERVATION DE LOTS DE COMPOSANTS POUR UN OF SUR L'ARTICLE lﬁ [entretoiss Y
visualisation et choix des lots de o Fer—— ﬂ
StOCkS en fOﬂCtlon de leu rs Zomnnsdant' |TT| — “p\:quea‘me:ﬂlmxﬂ“ Besaintotal [ 40 besoin lancé | [ Emmu"x:ésewér [ 5]
Caractérlst]ques (ta]ue de lots’ Mag W Lot Tdent Sk O dfardevee | resevaln | B Péremplior:.  Empl a
o, ; . CHUTES = 10:30 23 [ [ 7 A~
qualite, ecoulement de fins de lot ou [F= = A A —
de Chutes ) CHUTES 20425 16 \ 1.6 \ 0 e
' - ) .ee ‘ ;:{AL:ES : | 2630 ZEZ } 2; } E : :
= Possibilite de post affectation :
déclaration des lots utilisés lors de la
sortie de production

& A
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>

Edition de la liste des composants affectés

Edtéle DEjuinDE 3 0753 BON DE TRAVAIL Page 1zurt
(liste a servir) pour execution du servi
. Peler founisseur TGRBR aF n10328 H°Lot: WAOB2E-1
magaS]n Atice  F1000 Carter assemblé Gamme opératoire F1000
. . Date lanct DEDESZ0G fin préwe 15062006 (& mis entavail oo
» Edition de bons de travaux et de fiches o
7 Tempzzlloud initil Temps dlové estant
su]veuses Dpération ¢ inifiale_machine 0 O en taw "r:an‘nne MO, Deb planiié in planiiée Début in nbre pers.
30 Wissane 200 298 2% 200 2968 2.9 | O8-juirn-06 08-juin-06
20 soudane des tokes 200 353 353 200 353 3.53 | O8-juin-06 B-juin-06
e oF (SuILE 1] Ll ] il 10 Etvboutizzace 2m 272 272 200 272 2.72| O8-juin-06 0B-juin-06
Oté lancée 50
réssrvé
Composant besain manquant Epe—r
PFI01 10 a 100 o
PF102 10 a 100 "’
DECLARATION DE PRODUCTION ersion nem. |1 NOMENCLATURE EN COMPOSANTS DE L'OF ~
Composant Abréviation Bes. tot OF Bes lancé
DECLARATION DE PRODUCTION Rt cer 100 I TS TS
Atticle [F1000 Carter assemblé 1000 :wsd/ﬁﬁ 1snn: mnn:
’ ’ ’ " - V2000 800/ 800/
3 ’ 3 ’ T Atelier N*OF  M10328 N* Lot en cowrs: [M10328-1
> Deéclaration d’exécution d’opérations de "= = oo
fabrication avec pOSS]b]l'Ite de saisie des s 3 qé entravad 0 ctérestant 3 fancer [0

>

temps passés

Enregistrement des quantités de produits
fabriqués a entrer en stock

Enregistrement des quantités de composants
et matieres consommées

= Déclaration explicite

= Déclaration implicite
consommation automatique

par post-

Possibilité de déclarations de productions
partielles

Possibilité de gestion par lots avec
numérotation des lots de fabrication et
tracabilité par lot

Possibilité d’identification et numérotation

Déclaration de até de produits fabiiqués

Hibre de colis: 0 de Ofn | +aéde 0= total

2 DECLARATION DE CONSOMMATION COMPOSANTS

7

- 3% DECLARATION D'OPERATION (TEMPS ET QTE)

DECLARATION DE CONSOMMATION DE COMPOSANT

Déclaration total ot 0t consommée
[t zpst Oé réservée  Mag N°let Ident Etat  deconso encelieu  ToldOF  Lotede
[vio00 Ci03211137 A v 0 2000 q ]
[vi000 1200] MG F210071 A v 0 1200 q ]
[¥2000 800 MG . C103231137 e [ 5220 [} [

s us Lo, ) e yun | e U= o

% DECLARATION DE CONSOMMATION COMPOSANTS

CONSO COMPOSANTS
AUTOMATIQUE

|
32 DECLARATION D'OPERATION (TEMPS ET QTE)

DECLARATION
QTE IMPLICITE

cloture lot  []

CONFIRMER

SOLDER OF

DECLARATION D'OPERATIONS : TEMPS ot QTE

F1000 Nbre

Qédu o ol

Reste
bon teming en tray: déel alé

Temps alouétotal  Temps estimé rest.  Déclar. de temps

Temps déja passé

Opération Mach MO Mach MO Mach MO Machine MO

10 | Embautissage 200 o 200 o[ 1] [272222][ 2722222] [ 272222 [ 2.722222] ] ] a IF)
20 |soudage des toles 200/ o 200 o[ 1| (353333 3533333 353333 3.530a33) 0 0 0 1)
30 | Vissege 200/ o 200 o[ 1| [285714] 2957143] [ 295714][ 2357143 [ [ [ &

des palettes ou colis sortis de production avec tracabilité colis

Enregistrement des temps passé sur un bon de travail

Client:

N Cde;

>
chutes

W OF  [Mi0328 Article: [F1000 Caiter assemblé Wwopé [10 | [Emboutissage
temps total machine | 2 833333373 Temps total MO B5
Dafe Debut__ Heure Debut DaleFin___ Hewe P Tps machine More pers_Tps MO
3 0B-juin-06 w 08:00] 0B-juin-06 w 08:00] 1 1 1
06-juin-D6 v 1200 06-juin-06 v 15:00 1833333 BN
* 0B-juin-06 v 0B-juin-06 v 0 0 [

SOUS-TRAITANCE

>
>
>
>

> Enregistrement des temps passés

de début et de fin de travail

Identification et remise en stock des

= soit par saisie directe des temps passés

= soit par calcul automatique des temps
passés par enregistrement des heures

Facilité de basculement interne-externe (ou inverse) avec fourniture partielle ou totale de composants

Possibilité de rapatriement d’OF prévus en sous-traitance

Gestion de stocks déportés chez les sous-traitants

Gestion de tarifs de sous-traitance

SUIVI PAR AFFAIRE

>

Identification des ordres de fabrication et des besoins d’achat par destination (affaire ou commande

client)

» Etat d’avancement multiniveau par affaire ou commande client (appros, sous-ensembles ...)

PRIX DE REVIENT ET PRODUCTIVITE
> Calcul de prix de revient standard et suivi des écarts

> Calcul de productivité matiere et main d’ceuvre (TRS ...)

>
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MODULE MAGASINS ET STOCKS

MAGASINS ET IDENTIFICATION DES STOCKS

» Gestion multi-magasins et multi-lieux de stockage

» Gestion des stocks ou en-cours en atelier ou chez des sous-traitants
> Gestion possible par lots et/ou par colis (ou palettes) identifiés
>

Gestion des chutes avec identification éventuelle de leurs dimensions (en permettant le choix lors des
lancements en production)

» Gestion des emplacements de stockage
> Gestion des qualités de stocks (en cours de controle, stocks bloqués, périmés ...) avec gestion des délais
de péremption
RECEPTION DU FOURNISSEUR Acheteur [ | AFFECTER
RECEPTION DE MARCHANDISES e -
> Visualisation des marchandises attendues "™l % e ] searemon] S LAy I
par fournisseur ‘ LIGNES DE RECEPTION
Article Arévistion: ot regue (unite achat) ot enunite stk Emplact Reste & affect  Affect date limte  date prod NE ot -~
. . P e L w1000 [[vis e 435 | 2[nills 2000 [B20 [ [E=0) [ [ [
» Choix des articles et saisies des quantités [ — wew [ ‘%ﬂ @ HE — ” i
réceptionnées et éventuellement des n° t
ARTILS ATTENDUS 3 & achat Sul une gi& cdée de - Heste & iecevor en unité de s ~
de lots [IC] |ﬁ;25n7 Caenas de 35 pour femer es amoie ﬂ?&‘"wwilﬁl‘[m o 7 dzu =t 1000 un o
T P4 o e = Msdedsss ] mille [de 1000.00Un ] n
> Possibilités de saisie par code barre Al m—r 7 e o T ] %
[z V2000 Wi de 6/50 2 mile (de 1000000n ] 0 2000 Un
» Affectation des quantités recues aux
lignes de commande (décrémentation des quantités attendues)
= automatique en affectation FIFO i AF'TECTAT‘"?N DELA P‘ECEFTT'ON %]AUX HGNES DAPPROS
ournisseur OCite: Acheteur W BL __ Date-récep -—sepl vy
] pOSS]b]l]té de choix manuel des e | P ] Lattour | | idemt | Mbpal [0
lignes é décrémenter AFFECTATION AL APPROS ATTENDUS até regue en unité achat | 400)un Resteaaffecter [0 | QI regue en unité stk 4mUn
e " Cde " ligne. v Reste arecevor  sur une gié cdée de 3te-dde ate-préy Allectqt\unmeﬁue\le —
G5 Frow_|coeim) (@77
PREPARATION ET EXPEDITION
» Commandes aux magasins pouvant étre de
différents types : LANCEMENT EN PREPARATION DE COMMANDE CLIENT
N . . N'ede: [d5 || 0 Etatede: Type: &l
u ébubliaue
commandes a servir pour un client externe
= demandes internes (destinées a un service :
de l’entreprise ou un autre magas.in) El\e ‘Eﬁi?e ”/;k;lv‘éwatinn } Dtécdé;eg Dté—vésevvge Tot encde:\:nl Stk magasin %ﬁmckﬂ‘
=3
= servi de composants pour un ordre de
fabrication
> Lancement de préparation
= affectation automatique ou manuelle de
stock : = =
e s ot altectés At composant  réservation ,;f:,ffg E\a\m,,mlf,,,,ée N lot Ident. colis Datelm  Mag u\é;,,“?Ld“é?,ﬁf,ﬂi‘iwég
= ¢édition de bons de préparation, tenant H—{}—{% - : e Fa—
*] | | 1 11 Il 1 R I | —

compte des stocks disponibles

CONFIRMATION DE FIN DE PREPARATION ET EXPEDITION
> Confirmation de servi avec rectification éventuelle des quantités servies et des stocks disponibles

DECLARATION DE COLISAGE ET EXPEDITION DE COMMANDE CLIENT e » Déclaration de colisage global ou par

N7 ode |‘D4E l W enet UMEQ ‘ Adticle Ahvév\al\unD[TAlL * I;;::;MA"UD:écdée Otéagservée  até expédice: 3 palettes identifi ées

Client 21 ] ] PN PNt [ 10/08/2008) 20 i 20 . . . .

Hagasi | ] it | i} e : e R — - > Edition de bons de livraison et archivage
des expéditions (historique
CEIT G d’expéditions)

> Déclenchement de facturation (voir

module Ventes)

SAISIE DES QUANTITES D'UN COLISAGE -
Oké de ca ot Ot ddée ot N lat/colis en magasin total du lat/colis en mag. N

fAticle. déja expédide  en prépa calisée Etat N lat fentifiant Date lim: Magasin Ote en stk dont réservée

(G — [ [ —Ca IF I f—

ae— - g — S I 7= S —
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GESTION D’INVENTAIRES

> Création et édition de listes d’articles a inventorier par sélection multicritere (magasins, familles,
groupes, fournisseurs, fourchette d’article, date de dernier inventaire etc...)

» Gestion d’inventaires tournants
» Inventaires par articles, par lots ou emplacements de stocks
VALIDATION D'UNE LISTE D'INVENTAIRE POUR L'INVENTAIRE N° 38

n MG Magasin général | commentaire

Tufgmer Article Désignation Classe dinventaire Stock Valeur dernier n®inv Date dernier inv. Emplact

£
P1000 Papier &4 blanc 50 o e 1995 22660 37 310572006 212
P1001 Papier &4 jaune 50 e 3000 35580 37 310552006 215
P1002 Papier A4 vert G0 g e 5400 44064 37 310502006 A1 d
000 is de 435 e 3200 288 37 310552006 B20
1001 iz de 440 b 1660 17.93 37 31052006 B21
/2000 “is de 6150 e 5220 93.96 37 310552006 B22

> Edition de liste d’inventaire sans indication de quantités en stocks

> Saisie d’inventaire et affichage des écarts par article avec leur valorisation.

> Validation par la personne autorisée et mise a jour du stock

> Conservation des mouvements d’écart pour édition récapitulative de bilans d’inventaire

VALIDATION D'UN INVENTAIRE | Valider e
I'inventaire
Magasin MG MN® inventaire 35 curmul écart en valeur -315
Article: Désignation: Qbé stk Qtéiny  écart: codt unitaire  valeur écart

P1000 Papier 44 blanc 80 g 1993 2002 4 14 56
F1001 Papier &4 jaune 50 g F000 2997 -3 15 -45
P1002 Papier A4 vert 80 g 3400 3396 -4 17 -68
w1000 ‘is de 4/35 F200 3195 -5 10 -50
w1001 Vis de 4/40 1660 1661 1 12 12
V2000 Wis de 6/50 5220 Sa09 -11 20 -220

MOUVEMENTS DIVERS

> Mise a jour ponctuelle d’un écart de stock (casse, perte ...)

> Transfert de magasin a magasin

> Eclatement ou regroupement de lots de stock avec ré-identification particuliére
> Modification totale ou partielle de la qualité d’un lot de stock

JOURNAL DES MOUVEMENTS
» Journal des mouvements de stocks
= Possibilité de consultation de !’historique de mouvements
= Possibilité de reconstitution du profil ou des montants de stocks a date

TRACABILITE
> Deux niveaux de tracabilité qui peuvent étre activés ou non.
* La tracabilité par lot permettant de conserver et de consulter les liens avec les lots d’origine

» La tracabilité par palette (ou colis) permettant de conserver pour chaque palette (ou colis) expédiée
le lien avec les palettes (ou colis) d’origine.

= En activité de production conservation de l'origine des matiéres ou composants entrés dans la
fabrication de chaque lot ou palette.
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MODULE VENTES

CLIE

NTS

» Fiche client permettant de saisir les
données descriptives du client qui
peut étre :

= un point de livraison et de

facturation

* un point de livraison, rattaché a

un autre tiers a facturer

= un client interne non facturé

» Chaque client est attaché a un
marché, selon un découpage qui peut étre géographique, sectoriel ou autre

STRUCTURE HIERARCHIQUE DE MARCHES
> Permettant de définir une nomenclature de marchés
> Paramétrable en définition et en nombre de niveaux hiérarchiques
> Pouvant étre utilisée pour ’élaboration des prévisions, les analyses et les statistiques historiques

MISE A JOUR DES CLIENTS

[

Code - Catégorie de client [GROSS: Grossistes  w
Libellé Client [Clidon C Piens DUPONT

Adresse: 18, ue de la Rebublique

Code postal:  |ES000

Ville:

COLMAR

Téléphone: (0309898990 | Fax: | ]

Conditions paiement: |

Maiché [MFROT v
demier n'cde: 1077|

pays: |

| code pays: | \

e-mail: |Contach@Clidon. fi

Tiers comptable: |:|

CATEGORIE TARIFAIRE ET POLITIQUE DE REMISES

Exemple : structure découpée en pays, régions, département, type de clients ...

> Définition de catégories tarifaires de clients (exemple grossistes, détaillants, membres d’une centrale
d’achat ...)
> Pour chacune de ces catégories, possibilité de tarifs différents et de politiques de remise ou de
majoration personnalisées
> Possibilité de définition de remise par catégorie de produits : remises ou majorations pouvant
s’appliquer a tous les articles vendus, ou ne s’appliquer qu’a une partie du catalogue commercial
> Remises ou majorations pouvant étre inconditionnelles ou conditionnelles (selon les quantités ou les
montants commandés)
REMISES COMMERCIALES L
Catégari e
c|?eﬁ?0rle E;?.;i%ogﬁ ssaior. Mom de remise SENS pourcent, Montart fise  niveau seil Gt seil codt
GROSS : Grossistes v| |EatE : Catalogue bureau v| |Hem. qrozgiste ||Hemise v| | 1U| 4 | U||Ligne de cde v” D|| EUUU|
GROSS : Grossistes v| |EatE : Catalogue bureau v| |Transport ||Maioration v| | U| 4 | 150||F’ied de cde v” D|| 2UUU|
vl | vl| | vI[ x| 0] o 0

TARIFS DE VENTES
> Possibilité de définition de tarifs par article ou par groupe d’articles ayant les mémes tarifs

> 29551b1l!¥e fde ' tagfs MISE A JOUR D'UN TARIF VENTE
egressifs en fonction des Urigdeverts ] calégore
quantités commandées e e, — — ; :
Qté Mini d'application  Niveau d'application Prix  Qtépowrleprz en un Coitt fixg Date début Date firy Code TVA
> POSS]blllté de tar]fs 1 20.00 1 100 01./01/2000 31/412/3939 M
N 100 190.00; 10 il 01/01/2000 314123939 N
comportant un cout D ] ] U 010172000 | §1/12/5999
unitaire et éventuellement
un colt fixe indépendant de la quantité
> Gestion de tarifs a date (avec début et fin de validité)
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DEVvIS
> Devis sur produits standards ou sur produits spécifiques personnalisés aprés calcul de colit de revient
> En cas de produits spécifiques personnalisés

= possibilité de création de nomenclature et d’une description de process (gamme opératoire)

= création possible par duplication puis modification

= Calcul de colit de revient prévisionnel

» Facture pro forma

COMMANDES CLIENTS

> Création de commandes par choix dans le catalogue commercial

> Possibilité de distinction entre date demandée et date contractuelle acceptée

» Calcul du coiit de la commande en temps réel par application des tarifs

> Possibilité de visualiser du colt de revient et calcul de marge par commande ou par affaire

MISE A JOUR DE COMMANDE CLIENT ‘ - ‘ ‘ » ‘ ‘ B ‘

N* cde: 1033 Etat |E : Enregistrée w Client: |C1 nb-ligne:
18, rue de la Rébublique
Date-ddée: | 05-déc-05 Date-acc: 05-déc-05 £8000 COLMAR
Commentaire : |Emballage zelon directives données
Article _ qté cdée_qté livrée - Date-ddée_ Drate-prév _ Prix: unitaire_ Code Te_Etat _N° OF =i gestion & |'affaire

[ PF1 v 100 0 |05/412/2008 (0541242008 a E 410331

2 NAT 66 2000 30 v 50| 0 [05/12/2005] |05/12/2005] | o TE [ [atozz2
* w[] o 0 [05/12/2005] |05/12/2005] | o TE_ T |

POSSIBILITE DE GESTION SUR STOCKS OU DE GESTION PAR AFFAIRE
> Gestion sur prévisions et livraison sur stock
= Affectation possible des stocks aux commandes
= Livraisons a partir des stocks existants ou a venir, constitués sur prévisions.
» Gestion par affaire avec lancement sur commande ferme
= (Création d’un ordre de fabrication ou d’approvisionnement spécifique pour chague commande

= Suivi par client et par commande des étapes de réalisation (appro matieres, fabrication sous-
ensembles par niveau de nomenclature, avancement produits finis ...)

= Possibilité d’affectation ou réservation de stock a la commande
> Possibilité de gestion mixte
= Commandes livrées sur stocks
= Commandes exceptionnelles lancées et gérées sur affaire
= Possibilité de protection du stock vis-a-vis de commandes géantes exceptionnelles

HACTURATION TR ey (] [+]
. Visualisat]on des marChandiSeS le.'?u: - 17-déc-05 :‘:df:nwm 17-déc-05 ::E'ie"‘d':“ Rébubli e
expédiées a facturer

Commentaire :

= Déclenchement de facturation globale
OU S él e Ct_iv e N ligne Aticls gtedact  Pris unitsite colttarf  colt sprés remise ~

i FF1 Chaise bureai ssu rouge 0] 0 300, 270,

2 PF2 Tabouret bureau rouge 20 0 240 216,

= Calcul de factures a partir des
conditions tarifaires fixées au moment
de la commande et tenant compte des
quantités réellement expédiées

= Visualisation et  possibilité  de
vérification ou de correction de la v

Riertise ou majoration en pied de commands Montant Coit tarif [hors remises) 540

facture avant émission et édition DR = 3

codit avant remise pied de cde 485

codl net hors taxes 48
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